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La presente invention concerne un cadre de lisses et 
un metier a tisser equipe d' un tel cadre. 

II est connu d'equiper un metier a tisser de cadres de 
lisses destines a etre commandes dans un mouvement 
d' oscillations verticales grace a un dispositif approprie, 
tel qu'une mecanique d'armure ou une ratiere. II est connu 
de realiser un cadre de lisses par assemblage reversible de 
deux montants et de deux traverses, les montants etant 
sensiblement verticaux en configuration d' utilisation du 
cadre de lisses, alors que les traverses sont sensiblement 
horizontales . 

FR-A-2 . 681 614 divulgue un dispositif de jonction 
elastique demontable qui peut etre utilise dans un angle 
d'un cadre de lisses, c'est-a-dire dans la zone de jonction 
entre une traverse et un montant. Dans ce dispositif une 
protuberance menagee sur un montant est destinee a «,§tre 
coincee entre deux machoires solidaires de deux pieces 
rigides formant des tetes destinees a se coincer a 
l'interieur d'une traverse. Compte tenu des efforts 
d' acceleration et de deceleration subis par un cadre, de 
lisses, un tel dispositif de jonction induit des 
contraintes tres importantes sur la traverse, ce qui peut 
conduire a un dechirement des parois laterales d'une telle 
traverse . 

Des problemes analogues se posent avec le dispositif 
connu de DE-A-33 08 371 dans lequel une liaison de type 
rigide est realisee entre un montant et une traverse de 
cadre de lisses, au moyen d'une mise en tension des faces 
laterales de la traverse. 

Les problemes identifies ci-dessus sont de plus en 
plus cruciaux dans la mesure ou 1 ' on souhaite faire 
fonctionner les metiers a tisser a des vitesses de plus en 
plus elevees, ce qui implique d'alleger au maximum les 
cadres de lisses pour diminuer leur inertie, en reduisant 
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ainsi la resistance mecanique des traverses. A contrario, 
les liaisons mScaniques entre les montants et les traverses 
doivent etre de plus en plus robustes pour resister aux 
accelerations et decelerations de plus en plus violentes 
auxquelles sont soumises ces parties mobiles. 

L' invention vise a rSsoudre les problemes des 
dispositifs anterieurs en proposant un cadre de lisses 
robuste et susceptible d'etre monte sur un metier 
fonctionnant a haute vitesse. 

Dans cet esprit, 1' invention concerne un cadre de 
lisses pour metier a tisser, ce cadre St ant obtenu par 
1' assemblage de deux montants avec deux traverses pourvues 
chacune d'une baguette porte-lisses , caracterisee en ce 
qu'il comprend au moins une frette entourant une extrSmitS 
de la traverse, dans sa zone de j one t ion avec le montant 
adjacent, cette zone de jonction St ant mSnagee dans une 
partie de 1' extremite de la traverse a profil exteme 
transversal globalement convexe, et en ce qu'il comprend 
des moyens mScaniques aptes & assurer a la fois 
1' immobilisation d'une partie du montant dans la partie 
d'extrSmite de la traverse et la mise en tension de la 
frette . 

Grace a 1' invention, la frette, qui peut etre realisSe 
par un manchon tubulaire, permet d'amSliorer la resistance 
de la traverse aux forces transmises par le montant 
adjacent, ce qui limite en consequence les risques de 
deterioration de la traverse au niveau de cette zone de 
jonction. En d'autres termes, les caractSristiques 
mScaniques globales du cadre de lisses sont amSliorees. 
L' invention tire parti du fait que le profil globalement 
convexe de la zone de jonction lui permet d' etre associS a 
une frette. Le caractere globalement convexe du profil de 
la zone de jonction peut Stre obtenu par ajout d'une piece 
de remplissage permettant d'obturer une ouverture ou une 
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cavite de la traverse dans cette zone. Les moyens 
mecaniques permettent de se dispenser de 1 ' utilisation de 
machoires, de moyens de serrage et d'un element 
d'amortissement en elastomere tels que ceux necessaires 
dans le dispositif de FR-A-2 681 614. De meme, ils 
permettent de se passer des elements annexes utilises dans 
le dispositif de DE-A-33 08 371. Ceci permet de diminuer 
1'inertie du cadre, tout en assurant une liaison mecanique 
efficace entre les montants et les traverses. 

Selon des aspects avantageux mais non obligatoires de 
1' invention, ce cadre incorpore une ou plusieurs des 
caracteristiques suivantes : 

Les moyens mecaniques precites comprennent au 
moins un coin intercale entre la partie precitee du montarit 
et la frette. Ce coin est avantageusement commande, dans un 
mouvement de translation globalement parallele a un axe 
longitudinal de la traverse, par une liaison vis-ecrou. En 
outre, les moyens mecaniques precites peuvent comprendre 
deux coins pourvus de rampes de transmission d' effort 
inclinees selon des angles opposes par rapport a 1 ' axe 
longitudinal de la traverse. 

La traverse est pourvue d'au moins une fente 
d'assouplissement qui est avantageusement prevue dans un 
grand c6te de la section de la partie de la traverse a 
25 profil transversal globalement convexe . 

La partie du montant inseree dans la partie 
d'extremite de la traverse est monobloc avec la partie 
principale allongee de ce montant. 

La partie du montant inseree dans la partie 
d'extremite de la traverse est pourvue d'un organe de 
maintien des moyens mecaniques precites. Cet organe peut 
§tre une patte pourvue d'un orifice de passage d'une vis de 
serrage de deux coins centre des rampes formees sur la 
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partie du montant inseree dans la traverse, de part et 
d' autre de cette patte. 

Au niveau d'au moins une de ses zones super ieure 
ou inferieure de contact avec le montant et/ou avec des 
5 coins portes par celui-ci, la traverse est pourvue d'au 
moins deux surfaces d'appui globalement planes, paralleles 
a un axe longitudinal de la traverse et obliques entre 
elles, alors que la partie du montant introduite dans la 
traverse et/ou des coins portes par cette partie est et/ou 

10 sont pourvue (s) de surfaces d'appui complementaires 
egalement obliques entre elles. 

Le profil globalement convexe de la partie 
precitee de l'extremite de la traverse est obtenu par ajout 
d'un Element de remplissage entre cette partie et la 

15 traverse. 

Les moyens mecaniques precites comprennent une 
vis de commande decalee, selon une direction 
perpendiculaire a un axe longitudinal de la traverse et au- 
dela de la partie introduite dans cette traverse, par 

20 rapport a une partie principale du montant. 

L' invention concerne egalement un metier 3/ tisser 
equipe d'au moins un cadre de lisses tel que precedemment 
decrit . Un tel metier peut fonctionner a plus haute vitesse 
et est plus fiable que ceux de l'art anterieur. 

25 L' invention sera mieux comprise et d'autres avantages 

apparaitront plus clairement a la lumiere de la description 
qui va suivre d'un. metier a tisser et de plusieurs cadres 
de lisses conformes a son principe, donnee uniquement a 
titre d'exemple et faite en reference aux dessins annexes 

30 dans lesquels: 

- La figure 1 est une representation schematique 
de principe d'un metier a tisser conforme a 1' invention ; 

- La figure 2 est une coupe partielle d'un cadre 
de lisses du metier de la figure 1 au niveau des extremites 
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respectives de l'un de ses montants et de l'une de ses 
traverses ; 

- La figure 3 est une coupe selon la ligne III- 
III a la figure 2 ; 

- La figure 4 est une coupe analogue a la figure 
2 pour un cadre de lisses conforme a un second mode de 
realisation de 1' invention ; et 

- La figure 5 est une coupe partielle selon la 
ligne V-V a la figure 4 . 

A la figure 1, une ratiere 1 est destinee a entrainer 
un cadre de lisses 2 d'un metier a tisser M dans un 
mouvement vertical oscillant represents par les fleches F x 
et F'l Pour ce faire, un bras d'actionnement la de la 
ratiere 1 est attele par des bielles et des leviers 
15 oscillants a chaque cadre de lisses 2 . 

Chaque cadre 2 est forme par 1' assemblage de deux 
montants 921 et de deux traverses 922. Les montants 921 
s'etendent globalement selon une direction parallele a la 
direction Z-Z' d' oscillation verticale des cadres 2, alors 
que les traverses 922 s'etendent globalement selon une 
direction Y-Y' perpendiculaire a la direction Z-Z' et 
globalement horizontale en configuration d' utilisation du 
metier M . 

Dans la suite de la presente description, on etudie 
25 plus en detail la jonction entre le montant gauche 921 et 
la traverse superieure 922 d'un cadre 2. II est bien 
entendu que 1' assemblage de cette traverse avec le montant 
droit 921 ou de la traverse inferieure avec l'un ou 1 ' autre 
des montants 921 peut incorporer les memes caracteristiques 
30 structurelles et f onctionnelles . 

Comme il ressort plus particulierement de la figure 2, 
le montant 921 est pourvu d'un bee ou protuberance 921a 
destine a etre introduit a 1 ' interieur d'une extremite 928 
de la traverse 922. 


20 


1er depot 



6 

A cet effet, la traverse 922 est creuse, au moins dans 
sa zone d' extremite, et constitute dans cette zone, par un 
tube a section transversale globalement rectangulaire a 
partir duquel s'etend, sur sensiblement toute sa longueur, 
5 une patte 929 formant une barrette porte-lisses sur 
laquelle peuvent etre accrochees des lisses 93 0 de guidage 
des fils de chaines du metier M . 

La traverse inferieure est egalement pourvue d'une 
baguette porte-lisses. 

10 On note respect ivement 931 et 932 les petits cotes 

superieurs et inferieurs de la partie tubulaire de la 
traverse 922. On note respectivement 933 et 934 les grands 
c6tes lateraux de cette partie. On note 935 la partie 
tubulaire de l'extremite 928 dans laquelle est introduit le 

15 bee 921a. Cette partie 935 est separee de la partie 
terminale 92 9a de la barrette porte-lisses 929 par une 
rainure 93 6 qui s'etend, a partir de la face terminale 92 8a 
de l'extremite 928, selon une direction Y 93 6-Y' 936 parallele 
a un axe longitudinal Y 92 2-Y' 9 2 2 de la traverse 922. 

20 Une frette 940 est disposee autour de la partie 935 en 

etant partiellement engagee dans la rainure 936. Cette 
frette 940 est constitute par un manchon metallique. 

La frette 94 0 est mise en tension autour de la partie 
935 de la traverse 922 grace a deux coins 944 et 944' 

25 relies par une vis 945 et aptes a cooperes avec un coin 
complementaire 94 6 coince contre la surface interne 940c de 
la frette 940. 

On note respectivement 944a, 944 1 a, 946a et 946 'a les 
surfaces ou rampes de glissement prevues sur les coins 944, 
30 944' et 946, la surface 946' a etant celle du coin 946 
destinee a cooperer avec la surface 944 'a. Les surfaces 
944a et 944 'a sont inclinees par rapport a 1 ' axe 
longitudinal de la vis 945, c'est-S-dire a 1 ' axe 
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longitudinal Y 922 -Y' 922 , de deux angles a z et a, de sens 
oppose et de meme valeur absolue . 

Chaque grand cote 933 et 934 de la partie 935 est 
pourvu d'une fente d' assouplissement 949 qui permet 
1' introduction du bee 921a dans la partie 935 puis le 
serrage de cette partie autour de ce bee, lors du 
rapprochement des coins 944 et 944' . 

Ainsi, les organes mecaniques 944 a 94 6 permet tent, a 
eux seuls, a la fois d' immobiliser le bee 921a dans la 
partie 935 et de mettre en tension la frette 94 0 autour de 
cette partie. En pratique, le vissage de la vis 945 dans le 
coin 944 a pour effet de rapprocher les coins 944 et 944' 
dont les surfaces ou rampes 944a et 944 'a glissent contre 
les surfaces ou rampes 946a et 946 'a, ce qui a pour effet 
15 de deplacer les coins en direction de la baguette 929. 

Ces coins exercerit sur la partie 935 un effort F 9 
dirige vers la baguette 929 et la partie 935 se deforme, 
grace a la souplesse obtenue par la fente 949. Cette 
deformation de la partie 935 resulte dans un effort 
d' immobilisation F 10 du bee 921a dans cette partie. 

En outre, le glissement relatif des coins 944 et 944', 
d'une part, et 946, d' autre part, a pour effet de 
transmettre a la frette un effort Pll de mise en tension de 
cet element . 

En pratique, les efforts F ao et F la s ' equilibrent . 
On note que la geometrie du montant 921 est 
particulierement simple car le bee 921a est monobloc avec 
une partie principale 921b du montant 921 qui s'etend 
parallelement a la direction Z-Z' d' oscillations du cadre. 

La frette 94 0 peut efficacement jouer son r61e de 
renforcement de la partie 935, car cette partie a un profil 
externe transversal, const itue des surfaces externes des . 
c6tes 931 a 934, qui est convexe et done adapte a l'emploi 
d'une telle frette. En effet, si la frette etait disposee a 
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la fois autour de la partie 935 et de la partie terminale 
92 9a de la barrette 92 9, l'accrochage des lisses dans cette 
zone ne serait pas possible et la barrette 92 9 pourrait 
etre ecrasee du fait de 1 ' existence d'une cavite ou d'un 
5 creux entre celle-ci et le petit cote 932 de la partie 935. 

Par ailleurs, le bee 921a est pourvu, au niveau de ses 
cotes superieur et inferieur respectifs de deux parties en 
pointe 921g[ et 92 lh destinees a penetrer dans des logements 
en creux de forme correspondante 93 2<j et 93 lh prevus 

10 respect ivetnent dans les petits cotes 932 et 931 de la 
partie 935. Les parties 921<g et 921h sont chacune definies 
entre deux surfaces en V 92 li et 92 lj[ qui sont globalement 
planes et paralleles a l'axe Y 922 -Y' 922 . Ces surfaces sont 
inclinees, dans le plan de la figure 3, d'un angle y de 

15 l'ordre de 45° par rapport a un plan P' 2 perpendiculaire au 
plan principal P 2 du cadre 2. L' angle y peut, en pratique, 
avoir une valeur comprise entre 20 et 70°. En d'autres 
termes, les cotes superieur et inferieur du bee 921a sont a 
section globalement triangulaire . En variante, seul un de 

2 0 ces cotes peut avoir une telle geometrie. 

La geometrie interne de la traverse 922 est adaptee a 
celle du bee 921a et des logements 932g et 931h sont 
definis entre deux surfaces inclinees, 932i_ et 932j_, 
respect ivement 931i et 931j_, faisant le meme angle y avec le 

25 plan P' 2 . 

Ainsi, la portee entre la traverse 922 et 1' element 
921a qu'elle contient a lieu par deux jeux de surfaces 
921i, 931i et 932i, d'une part, et 921 j_, 931^ et 9322 
d 7 autre part, reparties de part et d ; autre du plan P 2 et 
30 inclinees par rapport a celui-ci. 

Les surfaces 921i^ et 921^ sont obliques les unes par 
rapport aux autres, de meme que les surfaces 931^i et 931j_, 
d'une part, 932ji et 932j^, d' autre part. 
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Le caractere incline des surfaces 92li, 921j , 931i, 
9311, 932i et 932^ permet d'ameliorer 1' adherence entre les 
elements 921 et 922. 

Dans le second mode de realisation represents aux 
figures 4 et 5, les elements analogues a ceux du premier 
mode de realisation portent des references identiques 
augmentees de 100. Le montant 1021 de ce mode de 
realisation comprend egalement un bee 1021a monobloc avec 
une partie allongee 1021b, ce bee etant destine a etre 
insere dans une partie 1035 de l'extremite 1028 d'une 
traverse 1022. Cotnrae precedemment , une frette 1040 est 
disposee autour de la partie 103 5. 

Dans ce mode de realisation, les moyens mecaniques 
d' immobilisation du bee et de mise en tension de la frette 
15 ne sont pas disposes entre la partie 1035 et la frette, 
comme dans le premier mode de realisation, mais a 
l'interieur de la partie 1035. Plus precisement, deux coins 
1044 et 1044' sont commandes, dans un mouvement de 
deplacement parallele a un axe longitudinal Y 1022 -Y' 1022 de la 
20 traverse 1022, par une vis 1045. 

On note respectivement 1044a et 1044 'a les surfaces 
formant rampe de ces coins 1044 et 1044'. Ces surfaces 
cooperant respectivement avec des surfaces formant rampe 
1021c et 1021d prevues sur le .bee 1021a, avec des angles 
25 d'inclinaison |3 a et p 2 , par rapport a l'axe longitudinal de 
la vis 1045 et a l'axe Y 1022 -Y' 1022 , de sens oppose et de 
memes valeurs absolues. 

Le bee 1021 est egalement pourvu d'une patte 1021e 
pourvue d'un orifice 1021f de passage de la vis 1045. 

En fonction du serrage de la vis 1045, on exerce sur 
les petits cdtes 1031 et 1032 de la partie 1035 un effort 
transmis a la frette 104 0 pour sa mise en tension. Par 
ailleurs, les rampes 1044 et 1044' exercent sur les rampes 
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correspondantes du bee 1021a un effort Fi 0 d' immobilisation 
de ce bee. 

Comme il ressort plus particulierement de la figure 5/ 
le caractere globalement convexe du profil de la partie 
5 1035 peut etre obtenu en integrant un element de 
remplissage 1050 dans une partie en creux 1022a de la 
traverse 1022. En variante, 1' element de remplissage peut 
etre solidarise avec la frette 104 0 avant mise en place de 
celle-ci autour de la partie 1035. 

10 La vis 945 est decalee, perpendiculairement a I'axe 

Y 9 22-Y , 9 22 et par rapport a la partie 921b du montant 921, 
au-dela du bee 921a. De meme, la vis 1045 est decalee par 
rapport a la partie 1021b. Ainsi, ces vis sont aisement 
manoeuvrables sans qu'il soit necessaire de percer les 

15 parties principales des montants. 

L' invention a ^ ete representee avec des moyens 
mecaniques comprenant deux coins cooperant pour 
1 ' immobilisation du montant et la mise en tension de la 
frette. Elle est cependant applicable avec un seul coin 

20 pourvu d'une seule rampe de transmission d' effort. 

L' invention s' applique independamment du tnateriau 
utilise pour les parties constitutives des cadres. Elle 
s' applique en particulier aux cadres en alliage leger, tel 
que 1' aluminium, et aux cadres en materiaux composites, 

2 5 avec une rSsine organique et des fibres de renfort en 
carbone ou en verre . 

L' invention est applicable independamment de la 
geometrie des barres porte-lisses des traverses qui peuvent 
avoir differentes formes adaptees S celle des extremites 

30 des lisses. 

Les caracteristiques des differents modes de 
realisation decrits ci-dessus peuvent etre combinees entre 
elles dans le cadre de la present e invention. En 
particulier, des surfaces inclinees analogues aux surfaces 
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921i, 9212, 9311, 9312 etc... du premier mode de 
realisation peuvent etre prevues dans le second mode de 
realisation au niveau du bee 1021a, entre la traverse 1022 
et ce bee, au niveau du petit cote inferieur 1032, et/ou 
5 entre la traverse 1022 et les coins 1044 et 1044', au 
niveau du petit cote superieur 1031. 
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REVENDICATIONS 


1. Cadre de lisses pour metier a tisser, ledit cadre 
etant obtenu par assemblage de deux montants avec deux 
traverses pourvues chacune d'une baguette porte-lisses , 
caracterise en ce qu'il comprend au moins une frette (940, 
1040) entourant une extremite (928 ; 1028) d'une traverse 
(922 ; 1022), dans sa zone de jonction avec le montant 
(921 ; 1021) adjacent, ladite zone de jonction etant 
amenagee dans une partie (935 ; 1035) de ladite extremite 
a profil externe transversal globalement convexe, et en ce 
qu'il comprend des moyens (944-946 ; 1044-1045) mecaniques 
aptes a assurer a la fois 1 ' immobilisation (F 10 ) d'une 
partie (921a, 1021a) dudit montant (921 ; 1021) dans ladite 
partie d' extremite (935 ; 1035) et la mise en tension (F lt ) 
de ladite frette (940 ; 1040) . 

2. Cadre selon la revendication 1, caracterise en ce 
que lesdits moyens mecaniques comprennent au moins un coin 
(944, 944', 946 ; 1044, 1044') intercale entre ladite 
partie (921a, 1021a) dudit montant (921 ; 1021) et ladite 

frette (940 ; 1040) . 

3. Cadre selon la revendication 2, caracterise en ce 
que ledit coin (944, 944'; 1044, 1044') est commande, dans 
un mouvement de translation globalement parallele a un axe 
longitudinal (Y 922 -Y' 922 ; Y 1022 -Y' 1022 > de ladite traverse 

(922 ; 1022), par une liaison de type vis-ecrou (944-945 ; 

1044-1045) . 

4. Cadre selon l'une des revendications 2 ou 3 , 
caracterise en ce que lesdits moyens mecaniques comprennent 
deux coins (944, 944' ; 1044, 1044') pourvus de rampes 
(944a, 944 'a ; 1044a, 1044 'a) de transmission d' effort 
inclinees selon des angles (a lr a 2 ; Pi, p 2 ) opposes par 
rapport a un axe longitudinal (Y 922 -Y' 922 ; Y 1022 -Y' i 022 ) de 
ladite traverse (922 ; 1022) . 
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5. Cadre selon l'une des revendi cat ions precedentes, 
caracterise en ce que ladite traverse (922) est pourvue 
d'au moins une fente d' assouplissement (949) . 

6. Cadre selon la revendication 5, caracterise en ce 
que ladite partie de ladite extremite (935) a profil 
globalement convexe est a section globalement rectangulaire 
et en ce que ladite fente (949) est menagee dans un grand 
cote (933, 934) de ladite section. 

7. Cadre selon l'une des revendicat ions precedentes, 
caracterise en ce que la partie (921a, 1021a) dudit montant 
(921 ; 1021) inseree dans ladite partie d'extremite (935 ; 
1035) de la traverse (922 ; 1022) est monobloc avec la 
partie principale allongee (921b ; 1021b) dudit montant. 

8. Cadre selon l'une des revendi cat ions precedentes, 
15 caracterise en ce que la partie (1021a) dudit montant 

(1021) inseree dans ladite partie d'extremite (1035) de la 
traverse (922 ; 1022) est pourvue d'un organe (1021e) de 
maintien desdits moyens mecaniques (1044-1045) 

9. Cadre selon les revendications 3 et 8 , caracterise 
20 en ce que ledit organe est une patte (1021e) pourvue d'un 

orifice (1021f) de passage d'une vis (1045) de serrage de 
deux coins (1044, 1044') contre des rampes (1021c, I021d) 
formees sur ladite partie (1021a) dudit montant (1021) , de 
part et d' autre de ladite patte. 
25 10 • Cadre selon l'une des revendications 

precedentes, caracterise, au niveau d'au moins une de ses 
zones superieure (932, 1032) ou inferieure (931, 1031) de 
contact avec le montant (921) et/ou avec des coins (1044, 
1044') portes par ledit montant (1021), ladite traverse 
(922, 1022) est pourvue d'au moins deux surfaces d'appui 
(931i, 9311, 932i, 932j) globalement planes, paralleles a 
un axe longitudinal (Y 922 -Y' 922 ) de la traverse et obliques 
entre elles, alors que ladite partie (921a) dudit montant 
(921) introduite dans ladite traverse et/ou des coins 
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(1044, 1044') portes par ladite partie (1021a) est et/ou 
sont pourvue(s) de surfaces d'appui complementaires (921i, 
9211) egalement obliques entre elles. 

11. Cadre selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le profil globalement convexe de 
ladite partie (1035) de ladite extremite de la traverse est 
obtenu par ajout d'un element de remplissage (1050) entre 
ladite partie (1035) et ladite frette (1040) - 

12. Cadre selon l'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que lesdits moyens mecaniques comprennent 
au moins une vis de commande (945 ; 1045) decalee, selon 
une direction perpendiculaire a un axe longitudinal (X 922 - 
X' 922 ; Y 1022 -Y' 1022 ) de ladite traverse (922 ,- 1022) et au- 
dela de la partie (921a ; 1021a) introduite dans ladite 
traverse, par rapport a une partie principale (921b ; 
1021b) dudit montant (921 ; 1021) . 

13. Metier a tisser (M) equipe au moins d'un cadre de 
lisses (2) selon l'une au moins des revendications 
precedentes . 
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